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La Mungitura

N

Definizione generale “... estrarre il latte dalla mammella in maniera
rapida e continua, senza danneggiare la ghiandola mammaria e
senza alterare la qualita del latte...."

La rimozione del latte e indispensabile sia ai fini produttivi sia per
salvaguardare la sanita dell'organo, puo avvenire secondo due modalita:

- estrazione naturale mediante suzione del redo
- estrazione artificiale mediante mungitura manuale o meccanica

Nel caso di estrazione artificiale con mungitrice i fattori che intervengono
sono. I'animale, la macchina mungitrice e I'uomo.
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Animale

N

Anatomici. dimensione dei dotti, delle cisterne, rapporto tra frazione
alveolare e cisternale, anatomia del capezzolo in particolare dalla lunghezza
del canale, distribuzione del latte nei quarti/emimammelle.

Fisiologici. risposta alle stimolazioni diversa per ogni animale.

Sanitari. presenza isolamenti batteriologici associata a valori elevati di cellule
somatiche in uno o piu quarti/emimamelle.

Stadio di lattazione: i tempi di risposta alla stimolazione aumentano nel
corso della lattazione.

Ordine di parto: le primipare presentano maggiore difficolta ad adattarsi alla
mungitura rispetto alle pluripare.
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La Macchina Mungitrice

N

" Mungitura alla posta

Tipo a carrello mungitore: telaio mobile provvisto di motore, il vaso di
raccolta del latte e il gruppo prendicapezzoli.

Tipo a secchio: sistema pompa, regolatore del vuoto e serbatoio, mentre
al gruppo prendicapezzoli & collegato un secchio di raccolta latte.

Mungitura in sala
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Tipo a tandem, spina di pesce, pettine, poligonale, rotativa: le
caratteristiche dell'impianto di mungitura sono diverse a seconda della
tipologia di sala. E’' presente un locale (sala) adibito alla mungitura, uno
alla conservazione e refrigerazione del latte ed uno per I'impiantistica.

Sistemi Automatizzati di Mungitura (AMS)

Robot di mungitura: e un impianto interamente automatizzato che
effettua la mungitura di singoli animali, questi hanno accesso alla
postazione di mungitura in modalita libera, forzata o semiforzata.
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L'Uomo

N

Management: tecniche impiegate nella routine di mungitura
(preparazione della mammella, attacco e stacco del gruppo prendicapezzoli,
numero di mungiture giornallere,, durata della mungitura, approccio e
numero degli operatore impegnati nella mungitura, etc.) e nellimpostazioni
dei parametri operativi dellimpianto di mungitura.

L interazione dell'uomo e quasi assente nei sistemi automatici di mungitura
(AMS)
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Animale — il ruolo dell’ossitocina

< ©
Stimoli visivi
stimoli acustici / Ggrvello e
hiandola pituitaria
Sistema nervoso centrale
7 5 : .
a}' s mcat Stimolo tattile
sul capezzolo
5 \ per il rilascio di
y ossitocina 30-

60 secondi.
Ossitocina ” it . .
Odorato Cuore L’ossitocina
e Eontrazione
{stimoli tattili)
delle cellule
secernenti
Fig. 3-04 Riflessi neurormonali che favoriscono 'eiezione lattea (concesso da TUCKER, 1878)
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Animale - la morfologia della mammella

N

" - Mammella: E’ un organo ghiandolare pari, preposto alla sintesi e
produzione del latte. La forma e il volume variano da specie a specie e
allinterno della stessa specie a seconda dello stato funzionale. In ciascuna
mammeélla si distingue un corpo ghiandolare e uno o piu capezzoll,

- Specie animale: Nei bovini e nei bufalini e formata da 4 quarti (setto
longitudinale: 2 meta) (setto trasversale: 2 quarti uno anteriore e uno
posteriore) tutti indijpendenti fra loro. Negli ovini/caprini e formata da 2
emimammeélle mentre gli equidi sono presenti solo una coppia di
ghiandole, i capezzolo presenta sull apice aue soli pori papillari.

- la selezione: il lavoro di selezione ha migliorato la ripartizione
volumetrica tra i quarti anteriori € posteriori per ottimizzare /a mungitura,
ha uniformato lunghezza e dimensione dei capezzoll.
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Animale — anatomia della mammella e frazioni di

latte (bovina)

M

Lobule
containing
alveoli

Connective tissue”

Major duct

WA

Gland cistern

Teat cistern

Teat meatus
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Latte Alveolare

all’inizio della
mungitura 1'80% del
latte € negli alveoli e
nei piccoli dotti

Latte Cisternale

All'inizio della
mungitura circa il 20%
del latte e nelle
cisterne viene estratto
con [lapertura dello
sfintere del capezzolo




Animale — il capezzolo la lunghezza del canale e la
resistenza all’apertura

N

= Primarcy dict

—— Gland cistern
Annular folid

Teat cistern

Furstenberg'sS rosett

Stroma —

Sphincter muscle:

Keratin —__ =

ires that drain newly syn-
i secretory ducts), either
milking machine.

Fis. 6 L Diagram of the larger stru
thesized milk (originates in alveoli o
into the mouth of a nursing calf or ti

Livello di vuoto richiesto per I'apertura dello sfintere del capezzolo varia fra specie e fra
razze. Nella bovina da latte sono richiesti 18-21 kPa (Weiss et al. 2004), nella bufala M 1
30-45 kPa (Ambord et al 2009) nei caprini 23,5 kPa (Skapetas et al., 2008) e negli ovini
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Animale — modificazioni del capezzolo durante la
mungitura

N

Al termine della
mungitura il
capezzolo si
allunga (10-

30%), e lo!

sfintere resta , : _ -
aperto creando Prima della mungitura  Durante la mungitura 20-30 minuti dopo

la mungitura

una facile via
d’accesso per i
batteri

Variazioni del diametro del canale del capezzolo nel corso della mungitura
(BLOWEY e EDMONDSON, 1974)
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Animale - il teat score, un valido strumento per
valutare lo stato sanitario del capezzolo

N

A scoring system for teat-end condition (Mein et al. 2001)

Score

Description

Illustration

N

No ring
The teat-end is smooth with a small, even orilice.

This is a typical status for many teats soon after the start of
lactation

Smooth or Slightly rough ring

A raised ring encircles the orifice. The surface of the ring is
smooth or it may feel slightly rough but no fronds of old keratin
are evident.

Rough ring
A raised, roughened ring with solated fronds or mounds of old
keratin extending 1 - 3 mm from the orifice.

YR

Very Rough ring

A raised ring with rough fronds or mounds of old keratin
extending 4 mm ot more from the orifice. The cim of the ring is
rough and cracked, often giving the teat-end a " flowered”
appearance.




Animale — esempio di valutazione del capezzolo

Sfintere del
capezzolo al termine
della mungitura .

Il capezzolo € la via
principale d’entrata
dei patogeni
all'interno della
ghiandola mammaria
e funge da prima
linea di difesa alla
possibile invasione
batterica .
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Animale — sezione di capezzoli con diverso teat score

Sezione di capezzolo Sezione di capezzolo
danneggiato sano
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Macchina Mungitrice — i principi generali di
funzionamento

N

- e un sistema semichiuso di condutture e vasi mantenuto in depressione
costante da una apposita pompa.

- nel sistema circola aria e in alcune condutture a seconda dellimpianto
aria e latte.

- deve mantenere il vuoto stabile durante la mungitura, anche ad alti
livelli di flusso

- non deve alterare le caratteristiche chimico fisiche del latte.
- deve essere facilmente pulibile e disinfettabile.

- [ parametri che caratterizzano limpianto sono di norma il livello di
vuoto, in numero di pulsazioni ed il rapporto di pulsazione
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Macchina Mungitrice —

Regolator
e

07

Conduttura dell’aria di
pulsazione

le componenti principali

Conduttura
principale
dell’aria

Separator
€ igienico

SCHm:U

Serbatoio
del wuoto
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Tubo lungo di
pulsazione

Estrattore
del latte

= | [ Pulsatore

——————
Vaso
terminale //

=

Lattodokto di
traﬁfenm ento

e el et

Tubo lungo del
latte

Gruppo dei
prendicapezzoli




Macchina Mungitrice — il ruolo del pulsatore

kL Ciclo di pulsaziona " Vuolo di
== i mungitura
| Fase di mungitura .. Fase di massaggio  _|
*
G
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=
=
=
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b 3 5 d Pressione |
lm:lErnenlu 5 UECI'EmEI'ItD T i |
del vuoto Mungitura  “ao) Lyoto: Massaggio atmosferica |

[

Aria a pr{essmne
atmoskerica
- '-.."un-tu = Vuoto

i f i] Vuoto

Costont wacuum - Vugtu

| Vuolo
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Ciclo pulsazione - movimento guaina nelle diverse fasi

il pulsatore permette, tramite apposita valvola di distribuzione e i tubi
lunghi del vuoto, l'ingresso ciclico dell'aria nella camera di pulsazione. Cio
provoca l'apertura (quando viene estratta I'aria) o la chiusura (quando

viene |mmessa) delle gualne che avvolgono i capezzoli
E 0\ f i3 é(fj‘ ~ ,‘L

il



L'Uomo

N

e  Preparazione dellanimale

e  Pulizia della mammella e predipping

e  Controllo dei primi getti di latte

o Tempi di attacco dei gruppi prendicapezzoli coretti

e  (Controllare il corretto posizionamento del gruppo prendicapezzoli

o  Evitare entrate di aria e il meccanismo dellimpatto
e  Stacco corretto del gruppo (stacchi automatici o manuale)

e  Postdipping
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Come valutare una sessione di mungitura ?

Un approccio pratico con l'ausilio del LactoCorder

N

%
- Per valutare una sessione di mungitura puo essere Uutllizzato il

latfoflussometro elettronico LactoCorder che registra le curve di flusso del
latte.

- Il latte viene stabilizzafo nella testa centrifuga e poi condoftto nella camera
di misurazione.

- una sonda con 60 elettrodi compie ogni 0,7 sec una misurazione.

- ogni 2,8 sec viene registrafo un valore che concorre a costruire la curva adi
flusso.

- registra anche i valori di conducibilita elettrica del /atte.

- viene anche utilizzato per il controllo del sistema di lavaggio dellimpianto di
munagitura.
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Il LactoCorder — posizionamento nella macchina

mungitrice
A
N Numero Azienda 00000200 Animale: 27 00000000000000
Flussofkg/min] Quantita dilatte: 1.72kg Data: 11.11.2006 Ora: 10:42:36 [mS/e] (38} o
! g
i, A e g i S
o AR 01ER2 _ - _,” i
/ BIMO=0 : P
: LE -1 ' ]
5 7
4 b
3 5
2 4
1 3
0 1 2 3 4 5 6 7 8 0 11
Durata mungitura [min]
IZS_CARLO 10.0.2010




Il LactoCorder e le curve di flusso nelle diverse specie animali

Numero Azienda 00000667 Animale: 1240 00000000000000

Flussolkg/min] Quantita di latte: 10.75 kg Data: 06.04.2009 Ora: 19:19:16 [mS/cm] (38)
7 9
I Bovina ...
LE =0
5 7
6
5
4
3
5 6 7 8 9 10 1M 43
Durata mungitura [min]
Numero Azienda RSBT Animale: 2 00000000000000

Quantita di latte: 1.96 kg Data: 22.05.2009 Ora: 16:56:17

Flusso[kg/min]

[mS/cm] (38)

7 9
; Capra =« -

5 7
4 6
3 5
2 4
1 3
00 1 2 3 4 5 6 T 8 9

10 1 12
Durata mungitura [min]

Numero Azienda 00000001  Animale: 3628 00000000000000

Flusso[kg/min] Quantita di latte: 6.59 kg Data: 16.11.2007 Ora: 08:33:48 [mS/cm] (38)
7 9
i LE =0
5 7
4 6
3 5
2 4
1 3
0

0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 1Surata1%ung1itzra [n11§1]
izslt_carlo boselli_newlactopro 23.2.2010

Numero Azienda 00009991 Animale: 4 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 0.77 kg Data: 22.08.2007 Ora: 16:17:33 [mS/cm] (38)
7 9
; Asing oo
LE =0

5 7
4 6
3 5
2 4
1 3




Il LactoCorder — le fasi principali della curva di flusso

N

*FASE ASCENDENTE - il tempo che intercorre fra
I'attacco del gruppo prendicapezzoli ed il momento in cui
I'emissione del latte nei quarti e costante.

*FASE DI PLATEAU. intervallo di tempo in cui I'eiezione del
latte nei quarti & costante, il flusso massimo si registra di
solito in questa fase.

‘FASE DISCENDENTE: intervallo di tempo che intercorre
fra il termine del plateau e quando il flusso scende sotto i
0,2 kg/min

‘FASE DI  MUNGITURA IN BITANCO o
SOVRAMUNGITURA : tempo che intercorre fra il termine
della fase discendente e la fase di sgocciolatura (se
presente) o lo stacco del gruppo di mungitura.

‘FASE DI SGOCCIOLATURA: durata della fase di
sqoccnola‘rum
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Il LactoCorder — la curva di flusso ottimale (bovina)

g
Y Numero Azienda 00009002 Animale: 76 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 11.95 kg Data: 16.03.2011 Ora: 18:39:00 [mS/cm] (38)
7 9
‘ |
6 Tempo totale di mungitura S
| > BIMO =0
Fase ascendente LE =0
5—m8 —» 7
| Fase plateau
4 —~— 6
Fase discendente
—>
3 5
Mungitura in bianco |
‘ —> ‘
2 4
1 3
0 2
0 il 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Durata mungitura [min]

carlo izs roma 30. 3.2011
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Il LactoCorder — le curve Bimodali (bovina)

Numero Azienda 00009001 Animale: 1 00000000000000 ‘

' Flusso[kg/min] Quantita di latte: 10.64 kg Data: 09.03.2011 Ora: 18:04:13 [mS/cm] (38)

7 Bimodalita 9
|

| GNR: 008033 i

ke BIMO=1 |
\ ‘ LE =0 |

5 7
| I I
I |

4 8|

3, Mungitura in 5

' bianco di circa
2.5 minuti

2 4

1 —~ees——  Stripping 3

OJ 2 : )

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 T 12

Durata mungitura [min]

carlo izs roma 30. 3.2011
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Il LactoCorder — la curva di flusso Trimodale (bovina)

p
\ Numero Azienda 00000080 Animale: 280 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 8.73 kg Data: 03.08.2009 Ora: 16:47:38 [mS/cm] (38)
7 9
iDiminuzione del flusso nella fase
- ascendente per disturbo GNR: 007885 | o
nell’eiezione del latte BIMO = 1
LE =0
> Termine della 7
frazione di latt
4 cisternale 6
4
3
12
9 10 11 12

Durata mungitura [min]

7 30. 3.2011
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Il LactoCorder — il problema reale della sovramungitura

(bovina)
&
Numero Azienda 00000069 Animale: 6 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 15.33 kg Data: 12.01.2009 Ora: 16:57:50 [mS/cm] (38)
| 7 9
| |
| | GNR: 008033
6 . . 8
‘ Prima trazione manuale BIMO =0
‘5‘ Seconda trazione manuale 7
4 6
3| Mungitura in 5
bianco di circa 2.5
5 minuti 4
1 3
0 j ) : i ‘ 2
0 1 2 3 4 5 6 " 8 9 10 11 12
Durata mungitura [min]

30. 3.2011
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Il LactoCorder — le cadute del gruppo prendicapezzoli
(bovina)
—E Numero Azienda 00009002 Animale: 16 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 13.85 kg Data: 16.03.2011 Ora: 16:46:29 [mS/cm] (38)
7 9
B GNR: 008033
6 Caduta del gruppo BIMO=0
" ] LE =1
5 \ 7 7
| 1 |
4 iattacco del gruppo "

3 \/ “‘ 5

1 3
0

- ‘ 2
0 1 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Durata mungitura [min]

carlo izs roma 30. 3.2011
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Il LactoCorder — il riposizionamento del gruppo
prendicapezzoli (bovina)

M

N Numero Azienda 00000080 Animale: 293 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 10.78 kg Data: 03.08.2009 Ora: 16:08:55 [mS/cm] (38)
7 79‘
|
GNR: 008033
6 8
BIMO = 0 '
LE =0

- 2
0 1 2 2 4 5 6 ") 8 9 10 11 12
Durata mungitura [min]

! 1ZS_CARLO 30. 3.2011




Il LactoCorder — le cadute di vuoto (bovina)

-
N
Numero Azienda 00000080 Animale: 48 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 12.60 kg Data: 03.08.2009 Ora: 16:18:09 [mS/cm] (38)
Fi 9
‘ 6‘ GNR: 007865
Caduta di vuoto, il flusso massimo decresce ey I |
6| fino a 0,5 kg/min it =
4 6
5
4
3
0 - - 2
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Durata mungitura [min]
| 12S_CARLO 30. 3.2011
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Il LactoCorder — le bovine lente con diversa
ripartizione del latte nei quarti

—E Numero Azienda 00009002 Animale: 990 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 14.44 kg Data: 16.03.2011 Ora: 18:52:49 [mS/cm] (38)
F 9
| |
6 GNR: 007865 |
BIMO =0
LE =0
S T
|
4 6
3 5
2 4
! Flusso massimo 5
0 2
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
Durata mungitura [min]
carlo izs roma 30.3.2011
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Il LactoCorder — i disturbi nella emissione del latte

(bovina)
5
\. Numero Azienda 00000080 Animale: 97 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 6.04 kg Data: 03.08.2009 Ora: 16:56:45 [mS/cm] (38)
7' g\
BN GNR: 007865 |
|6 [ - BIMO=0
i - LE =0
S - 7|
6
5
4
3
10 11 G

Durata mungitura [min]

IZS_CARLO 30. 3.2011
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Il LactoCorder — la curva di flusso di una bovina
primipara con evidenti difficolta di adattamento alla

mungitura
4|
Numero Azienda 00000005 Animale: 280 00000000000000 Numero Azienda 00009991  Animale: 280 0000000000000
Flussolkg/min] Quantita di latte: 10.83 kg Data: 06.05.2009 Ora: 16:07:31 mS/cm] (38)  Flussofkgimin] Quantita di latte: 6.45kg Data: 08.10.2009 Ora: 16:54:40 mS/cm] (38)
7 g 7 9
GNR: 008033 GNR: 007865
6 g 6
BIMO=0 BIMO =1
LE =0 LE =0
5 7 5 7
gl |4 6

10 11 12 10 11 12
Durata mungitura [min] Durata mungitura [min]

1ZS CARLO 3.4.2011 IZ8_CARLO 242011

Adattamento progressivo alla mungitura: 2° mese di lattazione (a sinistra) e al
7° mese di lattazione (a destra)
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Il LactoCorder — il tempo di plateau breve e la
mungitura in bianco (bovina)

_E

Numero Azienda 00000101  Animale: 9998 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 11.22 kg Data: 01.07.2009 Ora: 15:54:16 [mS/cm] (38)

7 9
Termine della fase di plateau

: GNR: 018802
BIMO = 0
LE =0
5 7
4 6
3 5
'\ Termine della fase di decremento
2 4
3
Vs 2

Durata mungitura [min]

3.4.2011
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Il LactoCorder — la curva di flusso caratteristica della bufala M. 1.

Wa Numero Azienda 00000001 Animale: 3666 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 5.85 kg Data: 15.11.2007 Ora: 18:37:36 [mS/cm] (38)
7 Frazione 9
cisternale
6 BIMO =1
LE =0
Frazione
5 7
| alveolare
4 6
3 5
§ TN
L%
4
3
12
12

Durata mungltura [min]

7
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Il LactoCorder — la sovramungitura e lo stripping nella
bufala M. 1.

Numero Azienda 00000001 Animale: 2924 00000000000000
_6 Flusso[kg/min] Quantita di latte: 5.58 kg Data: 22.05.2009 Ora: 08:16:06 [mS/cm] (38)
7 9
GNR: 008033
6
BIMO =0
LE =0
5 7
SGOCCIOLATURA
4 ] 6
5
4
3
2
10 11 12

Durata mungitura [min]




Il LactoCorder — la rilevazione delle curve di flusso negli AMS (il
concetto di mungitura indipendente dei singoli quartieri nel
Robot), utilizzo sperimentale nella bufala M. 1.

A
- Numero Azienda 00100009 Animale: 5 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 2.10 kg Data: 21.07.2010 Ora: 08:30:19 [(mS/cm] (38)
7 g
6 GNR: 007865
BIMO =0
LE =0
5 Stacco indipendente dei 7
_ singoli quarti
4 M 6
3 5
= N
N S
2 ~ 4

10 11 12
Durata mungitura [min]

IZS_CARLO 3. 7.2011
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Il LactoCorder — la rilevazione delle curve di flusso nei piccoli
ruminanti: curve di flusso in capra di razza Saanen (sinistra) e
Maltese (destra).

Ve
Vi
Numero Azienda 00000200  Animale: 27 00000000000000
Flusso[kg/min] Quantita di latte: 1.72kg Data: 11.11.2006 Ora: 10:42:36 [ms/cm] (38) Numero Azienda 00000123 Animale: 17 00000000000000
7 9 Flusso[kg/min] Quantita dilatte: 0.81 kg Data: 12.04.2010 Ora: 17:09:23 [mS/cm] (38)
7 9
A GNR: 018802
6y aMo-0  ° ) GNA: 007865
LE =1 BIMO=0
5 7 LE =0
5 7
4 6
4 6
3 5 3 5
2 4 2 4
1 3 1 3
0 2 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 0 1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12
Durata mungitura [min] Durata mungitura [min]
1Z8_CARLO 19,0.2010 175_CARLO 19.9.2010
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Il LactoCorder — la versatilita di utilizzo nelle diverse
condizioni sperimentali e nelle diverse specie animali

N

PN . : g I ¢ e

Dal Carrello utilizzato nella specie asinina (foto di sinistra) al Robot utilizzato
nella specie bufalina (foto di destra).
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Il LactoCorder — i principali errori rilevabili durante la
mungitura

-Intervallo eccessivo tra preparazione della mammella ed attacco del
gruppo prendicapezzoli (tempo di induzione elevato, ts500>0,5 min).

-Inidonea preparazione della mammella (Bimodalita, Bimo=1).

-Errata manualita all'attacco e/o stacco del gruppo prendicapezzoli
(mungitura in bianco, tMBG presente).

-Errata manualita nella sgocciolatura meccanica (stripping, tMNG e
MNG presenti).

-Errato funzionamento degli stacchi automatici (controllo grafico del
flusso del latte nella fase discendente, flusso < 0,2 kg/min).

-Entrate di aria dovute cause diverse (LE=1)
-Sovramungitura degli animali (tMBG1 e tMBG2)

-Conducibilita elettrica elevata correlata positivamente al numero di
Cellule Somatiche del latte (EHLMF)




Il LactoCorder — un report aziendale relativo ad una sessione di
mungitura serale in un allevamento bovino
Mumero di misure 11 ?
Parametro [j:j gziur:g; Minimo Massim Commenti
m— GG k] 10,2 33 52 141 Quantith tetale latte (dallinizio fino alla fine della misura)
=" HIIF [kg/mir] 29 08 1.4 4.2 Massimaquantita diflusso (durante 22 s)
ELHMF [mSem] 54 06 44 &4 Conducibilith el quanda il flusso & massimo
m—)> 5500 [min] 0.2 0.2 00 0.5 Tempodiraggiungim. all'inizic dei 0.5 ka'min { or 250g/min for goats)
tMHG [min] 55 1.7 24  B.E6 Durata della fase di mungitura principale
D> Pl [mir 24 1.8 041 57 Durata dellafase di plateau
) 4B [min] 2.4 1.0 0.8 4.7 Durata della fase di discesa

tMEG [minje—- 2 0.3 0.0 0.9 Durata dellafase in bianco
tMNG [minf*=——=-00 0.0 00 0.0 Durata della fase di postmungitura

MNG [kg] 00 00 00 00 Postmungitura
08 [%] 0.0 Postmungitura prima del limite (0.2 kg/min)
MFOS [kg] 0.0 00 00 0.0 Fussoallinizio della postmungitura (OS=1 )
tMBGZ [min] 0.0 0.0 0.0 0.0 Durata mungitura in bianze dopo lo stripping
BIMD [%, | —- 27 2 Bimodalita

= DMHG [ka/min] 1.9 05 1.0 24 Flusso medionella mungitura principale
SPL [o] <w—L500 279 258 999 Percentuale (%:kg) di schiuma nel latte misurata
LE [%] S— Q0 Staccare immissione di aria
tAN [min] 0.7 05 0.1 1.6 Durata della fase ascendente
MGG [min) 60 1.7 33 95 Durata della mungitura totale
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Parametri generali da rispettare per una corretta mungitura
(bovina)
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Tempo di mungitura < 8 minuti a vacca

< 15 minuti impegno in sala
< 60 minuti impegno in mungitura

Valutazione funzionalita impianto

meccanica (vuoto, velocita flusso, etc.)
biologica (teat score; CS)
comportamento animale (stereotipie)

Valutazione della gualita e del benessere del lavor o del mungitore

routine,

approccio verso lI'animale
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Risultati relativi ad una indagine di campo, finalizzata a

monitorare i principali parametri della curva di flusso, condotta
su un campione di 33 aziende di Bovine da latte (F.1.) (2010)

UTabella 1
Produziong |Flusso max| 5500 | tsalita |t Plateau |t Decremento| Latte Stripping {BIMODALITA',  t mungitura
Kg | Kgmin | min | min | min min Kg Vi min
Veda | 101 | 33 | 04 | 06 | 21 26 .2 (178 6.2
Devst | 26 | 06 [N02 | 02 | L0 | 05 02 | Ll 20
iimo | 60 | 19 | 4L | (3 | 05 | 17 | 00 00 44
o i 2




Aziende Conformi (numero, %) ai principali parametri
previsti in una corretta mungitura, emersi dallo studio di
cui al punto precedente.

G
Tabella 2
Parametri t Mungitura |t Incremento Bimodalita
< 8 minuti < = 1 minuto 0
Aziende conformi|A 13 - (39,4%) |, 9-(27,3%) 1-(3,0%)
Aziende difformi {20 - (60,6%) |/ \24 - (72,7%) 32 - (97,0%)
Aziende totali 33 -(100,0%) || |33 - (100,0%) 33 - (100,0%)
b8 ol I




Conclusioni: alcune indicazioni da rispettare per eseg uire
una corretta mungitura
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Rispettare ordine di mungitura fra i diversi gruppi (sane
prima delle infette).

Creare un ambiente consono riducendo /o stress.

Il mungitore deve utilizzare i guanti e sostituirli al bisogno.
Controllare i primi getti dr latte.

"Pulire” i capezzoli con soluzione idonea.

Asciugare i capezzoli utilizzando materiale monouso.
Attaccare il gruppo prendicapezzoli entro 30 — 60 secondl.
Verificare il posizionamento del gruppo.

In assenza di stacchi automatici ese/gu/re tempestivamente
o stacco del gruppo prendicapezzoll,

10. Post-dipping con animali tenuti in piedi.
11. Attaccare tardi e staccare presto.
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